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CHG DATE=20001004 STATUS=0>The pot for growing or germinating plants 
is of a 

fiber material which degrades biologically, especially of coir fibers. The 
fibers are formed into a one-piece pot, open at the top, with side walls (1a) 
and a base (1b). The wall and base zones are sprayed with latex in a heated 
mold to shape the pot. The lower section of the pot (2a) has mesh openings (4) 
formed by intersecting fiber strands (4). The pot for growing or germinating 
plants is of a fiber material which degrades biologically, especially of coir 
fibers. The fibers are formed into a one-piece pot, open at the top, with side 
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walls (1a) and a base (1b). The wall and base zones are sprayed with latex in 
a heated mold to shape the pot. The lower section of the pot (2a) has mesh 
openings (4) formed by intersecting fiber strands (4)., to ensure that the 
fiber material does not degrade prematurely while the plant roots grow and to 
drain a build-up of water in the pot. The thickness (4a) of the fiber strands 
(4) is matched to the mesh opening (3) dimensions. The upper section (2b) of 
the pot is formed of a denser structure of the separate fibers (4b) than the 
distribution of fibers at the lower section (2a) with the mesh opening (3) 
formation. The upper section (2b) of the pot is 40-60% of the pot height (1c), 
and the lower section (2a) of the pot covers 60-40% of the pot height (1c). 
The lower mesh openings (3) are shaped as a diamond (3a), a rectangle or a 
square, with the mesh structure in an irregular distribution in the lower 
and/or upper section (2a,2b) of the pot. The pot base (1b) is also in a mesh 
structure with openings (3) similar or dissimilar to those in the lower section 
(2a) of the pot. The upper rim (6) of the pot is formed by a ring (7) of dense 
separate fibers (4b). An Independent claim is included for a pot prodn. 
process, where the coir fiber material is sprayed with latex and shaped in a 
heated press mold. The blank is a round and flat disk, with mesh openings on 
both sides, which are opened out into the meshes when it is molded with 
individual pressures. Preferred Features: The upper section of the pot is 
pressed more strongly and thicker so that, at the upper section, the fibers are 
pressed together densely and close the mesh openings, while the mesh netting 
structure is retained at the lower section of the pot. The blank is formed by 
manual or machine knotting of the coir fiber strands. 
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® Pflanz- oder KulturgefaB aus faserigen, biologisch abbaubaren Werkstoffen 
(§) Ein Pflanz- und KulturgefaB aus faserigen, biologisch 

abbaubaren Werkstoffen, insbesondere aus KokosnuBfa- 

sern, die ein einstuckiges oben offenes GefaB mit Seiten- 

wandteilen (1a) und einem Bodenteil (1b) bilden, wobei 

die GefaBwandung (1) und der Bodenteil (1b) unter Be- 

spruhen mit Latex in einem erwarmten Formwerkzeug 

gepreBt sind, behindert das Wurzelwachstum nicht, ge- 

wahrleistet einen fruhen biologischen Abbau und vermei- 

det Staunasse, indem zumindest in einem urrteren GefaB- 

wandbereich (2a) netzartige Offhungen (3) mittels sich 

kreuzender Faserstrange (4) gebildet sind. 
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Beschreibung ordneten Einzelfasem gebildet ist als der untere GefaBwand- 

bcrcich, in dem die netzartigen Offnungen gefonnt sind. Da- 
Die Erfindung betriflt ein Pflanz- oder KulturgefaB aus fa- durch entstehen ein relativ elastiscber unterer GefaBwand- 
serigen, biologisch abbaubaren Werkstoffen, insbesondere bereich und ein mehr starter oberer GefaBwandbereich. Der 
aus KokosnuBfasem, und ein Verfahren zu dcssen Herstel- 5 untere GefaBwandbereich mit den netzartigen Offnungen ist 
lung gemaB den weiteren Merkmalen der Gattungen in den jedoch fur den Transport mehrerer ineinander gesteckter Ge- 
Patentanspriichen 1 und 9. faBe ausreichend steif und wird beim Einsetzen des GefaBes 
Ein solches PflanzgefaB aus KokosnuBfasem ist bekannt durch innen und auBen befindliche Erde ausreichend ge- 
(DE 81 18 099 Ul). Das bekannte GefaB ist durch die Nfer- stutzt 

wendung von KokosnuBfasem, die fur die Pflanzenwurzeln 10 Es ist weiter vorgesehen, daB der obere GefaBwandbe- 

durchlassig sein sollen, aus einem Kokosfaservlies herge- reich ca. 40 bis 60% der GefaBhohe einnimmt und der untere 

stellt, bei dem aus Herstellungsgrunden nur wirr orientierte GefaBwandbereich ca. 6XM0% der GefaBhohe. Je nach Ge- 

Kokosfasera vorhanden sein konnen. Der Durchtritt von faBhohe und GefaBdurchmesser am Eingangsrand des Gefa- 

Pflanzenwurzeln durch die augenscheinlich sehr dicke Ge- Bes konnen diese beiden Bereiche aufeinander abgestimmt 

faBwandung wird jedoch bei wirr orientiertcn Kokosfasem 15 werden. 

behindert und auBerdem entsteht durch die dicke GefaBwan- Die Festigkeit, d. h. Steifigkeit des GefaBes, kann auBer- 

dung eine nachteilige Staunasse. Je dicker die GefaBwan- dem noch dadurch beeinfluBt werden, daB die netzartigen 

dung ist, dcsto langer dauert der biologische Abbau der Ko- Offnungen die Form einer Raute, eines Rechtecks oder eines 

kosfasem in der Erde. Quadrats bilden. Auch kreisrunde Offnungen konnen ange- 

Es ist femer ein Pflanz- und KulturgefaB bekannt 20 wendet werden. 

(DE 195 16 572 C2), das einen Bodenwandteil und einen Andere Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB die 

cinstiickig mit diesem ausgefuhrten Seitenwandteil umfaBt, netzartigen Offnungen im unteren und/oder oberen GefaB- 

wobei diese Wandteile aus einem durch Latex verbundene wandbereich ungleichmaBig verteilt sind. Je nach Pflanzen- 

Kokosfasem aufweisenden Kokosvlies bestehen und wobei art kann daher eine ein- oder mehrseitige Offhung des unte- 

zumindcst der Seitenwandteil des Pflanz- und KulrurgefaBes 25 rcn GefaBwandbereichs zweckmaBig sein. 

mit einer oder mehreren in diesem integrierten und durch Eine Verbesserung der Erfindung sieht femer vor, daB der 

Materialverdichtungen gebildeten Aussteifungsrippen ver- Bodenteil ebenfalls mit netzartigen Offnungen, gleich oder 

sehen isL Diese Materialverdichtungen werden durch uber- unterschicdlich gegenuber denen im unteren GcfaBwandbe- 

groB bemessene Ronden erzeugt, in denen beim Pressen in reich befindlichen, versehen ist Die Offnungen im Boden- 

einem Formwerkzeug Uberlappungen entstehen, die zu den 30 teil begiinstigen zusatzlich das Wurzelwachstum der Pflan- 

verdichteten Flachen in Seitenwandteilen fiihren. Es hat sich zen. 

jedoch gezeigt, daB die Materialverdichtungen und noch Eine andere Verbesserung der Erfindung besteht darin, 

mehr die Aussteifungsrippen technisch und biologisch un- daB im oberen GefaBwandbereich nur im Eingangsrand ein 

gunstig sind. Die Aussteifungsrippen bilden bei der Her- Ring aus dicht angeordneten Einzelfasem angeformt ist Bei 

stelltechnik einen Materialverlust und bei der Anwendung 35 dieser Gestaltung konnen die netzartigen Offnungen sowohl 

des GefaBes ein Hemmnis fur das Wachstum der Pflanzen- im unteren GefaBwandbereich als auch im oberen GefaB- 

wurzeln. Wahrenddem an Wandungsflachen auBerhalb der wandbereich und zusatzlich gleich oder unterschiedlich ver- 

Aussteifungsrippen die Pflanzenwurzeln leichtcr durchdrin- teilt angeordnet sein. 

gen konnen, wird anstelle der Aussteifungsrippen dieses Die gestellte Aufgabe wird aufgmnd eines Verfahrens da- 

Durchdringen gehemmt, an denselben Stellen findet ein 40 durch gelost, daB als Vormaterial eine runde, flache Scheibe 

langzeitiger biologischer Abbau stall, der unerwunscht ist, mit uber die gesamte Scheibenflache verteilten netzartigen 

und in den Bereichen der Aussteifungsrippen zeigt sich auch Offnungen eingesetzt wird, die nach dem Bespriihen mit La- 

hier die Gefahr einer nachteiligen Staunasse, so daB den tex in dem Formwerkzeug mit individueller PreBkraft zu ei- 

Pflanzenwurzeln an diesen Stellen ubermaBig Feuchtigkeit nem GefaB geformt wird. Dadurch ist es moglich, aufgmnd 

zugeruhrt wird. 45 der Innenform des Formwerkzeugs und entsprechender 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Pflanz- PreBkraft ein GefaB herzustellen, das in einen unteren Ge- 

oder KulturgefaB vorzuschlagen, das das Wurzelwachstum faBwandbereich und/oder in einem GefaBwandbereich und/ 

nicht behindert, einen sehr fruhen biologischen Abbau ge- oder in einem Bodenteil die netzartigen Offnungen aufweist. 

wahrleistet und Staunasse, das heiBt unterschiedliche Be- Dabei wird an erforderlichem Werkstoff gespart und auBer- 

wassemng der Pflanzenwurzeln vermeidet Die gestellte 50 dem an Gewicht beim Transport einer Vielzahl derartiger 

Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB das ein- Pflanz- oder KuluirgefaBe. 

gangs bezeichnete Pflanz- oder KulturgefaB zurnindest in ei- Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB der obere 

nem unteren GefaBwandbereich netzartige Offnungen mit- GefaBwandbereich starker und dicker gepreBt wird als der 

tels sich kreuzender Faserstrange aufweist Diese netzarti- untere GefaBwandbereich, und zwar in einem solchen Ver- 

gen Offnungen lassen ein ungehindertes Wurzelwachstum 55 haltnis, daB im oberen GefaBwandbereich die Einzelfasem 

zu, es wird Staunasse vermieden, es wird ein Minimum an dicht beisammen liegen, die netzartigen Offnungen ge- 

Material erforderlich und das gesamte GefaB baut biolo- schlossen sind und im unteren GefaBwandbereich die netz- 

gisch schneller ab. artigen Offnungen erhalten bleiben. Dadurch kann ein Ge- 

Die netzartigen Offnungen konnen nicht nur im unteren faB hergestellt werden, das im oberen GefaBwandbereich 

GefaBwandbereich, sondera auch in unterschiedlichen Be- 60 sehr stabil und mit seinem unteren GefaBwandbereich das 

reichen, zum Beispiel zusatzlich im oberen GcfaBwandbe- Wurzelwachstum der Pflanzen fordert 

reich, angeordnet sein. Weitere Merkmale bestehen darin, daB das Vormaterial 

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB die durch Kniipfen von Faserstrangen maschinell oder von 

Faserstrange in ihrer Dicke der jeweiligen GroBe der Off- Hand erzeugt wird. 

nungen angepaBt sind. Im allgemeinen werden groBere Off- 65 In der Zeichnung sind Ausruhrungsbeispiele des Pflanz- 

nungen mit dickeren Faserstrangen verbunden sein. gefaBes und des Verfahrens dargestellt und werden nachfol- 

Nach einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, daB gend erlautert 

ein oberer GefaBwandbereich aus wesentlich dichter ange- Es zeigen: 
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Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines PflanzgefaBes 
und 

Fig. 2 eine Ansicht des Vonnaterials. 

Das Pflanz- oder KulturgefaB (Fig. 1) besteht aus faseri- 
gcn, biologisch abbaubarcn Werkstoffen, z. B. aus Kokos- 5 
nuBfasem, die ein einstuckiges, oben offenes GefaB bilden, 
wobei die GefaBwandung und der Bodenteil unter vorherge- 
bendcm Bcspriihcn rnit Latex in einem erwarmtcn Form- 
werkzeug, das der dargestellten Form entspricht, gepreBt 
werden. 10 

Das dargestellte GefaB weist eine GefaBwandung 1 auf 
mit einem Seitenwandteil la und einem Bodenteil lb, die 
eine GefaBhdhe lc ergeben. Zmnindest in einem unteren 
GefaBwandbereich 2a sind netzartige Offnungen 3, z. B. in 
Form einer Raute 3a, eines Rechtecks oder eines Quadrats 15 
3b, mittels sich kreuzender Faserstrange 4 gebildet Die Fa- 
serstrange 4 sind in ihrer Dicke 4a der jeweiligen GroBe der 
Offnungen 3 angepaBL Die Faserstrange 4 sind aus Einzel- 
fasern 4b zusammengesetzt, die nocb bei der Erlauterung ei- 
nes Vbrmaterials 8 naher beschrieben werden. 20 

Ein oberer GefaBwandbereich 2b ist aus wesentlich dich- 
ter angeordneten Einzelfasem 4b gebildet als der untere Ge- 
faBwandbereich 2a, in dem Faserstrange 4, die sich in einer 
Kreuzung 5 uberschneiden, die netzartigen Offnungen 3 for- 
men. 25 

Der obere GefaBwandbereich 2b, der aus den Einzelfa- 
sem 4b besteht, nimmt ca 40-60% der GefaBhdhe lc ein 
und der untere GefaBwandbereich 2a mit netzartigen Off- 
nungen 3 ca. 60-40% der GefaBhohe lc. 

Die netzartigen Offnungen 3 besitzen im Endzustand, 30 
nach der HersteUung des GefaBes, die Form einer Raute 3a, 
ernes Rechtecks oder eines Quadrats 3b. Die netzartigen 
Offnungen 3 konnen im unteren und/oder oberen GefaB- 
wandbereich 2a; 2b ungleichmaBig verteilt sein. 

Der Bodenteil lb ist ebenfalls mit netzartigen Offnungen 35 

3 gleich oder unterschiedlich gegenuber deoen im unteren 
GefaBwandbereich 2a befindlichen Offnungen 3 versehen. 
Sofem das GefaB durch eine Vielzahl der netzartigen Off- 
nungen 3 in seiner Stabilitat zu schwach ausfallen sollte, 
wird am Eingangsrand 6 ein Ring 7 zur Verstarkung aus Ein- 40 
zelfasern 4b gepreBt, wodurch die Stabilitat des GefaBes 
ausreichend hergesteUt ist. 

Im folgenden wird das Herstellungsverfahren fur das vor- 
stehend erlauterte GefaB beschrieben: 

Das Verfahren zum Herstellen eines Pflanz- oder Kultur- 45 
gefaBes aus biologisch abbaubaren Einzelfasern 4b, insbe- 
sondere aus KokosnuBfasem, baut darauf auf, ein einstiicki- 
ges GefaB mit einem Seitenwandteil la und einem Bodenteil 
lb zu formen, wobei das \formaterial 8 mit Latex bespriiht 
und in einer Form warm gepreBt wird. GemaB Fig. 2 dient 50 
als Vormaterial 8 eine runde, flache Scheibe 8a (fur das in 
Fig. 1 dargestellte GefaB) mit uber die gesamte Scheibenfla- 
che verteilten netzartigen Offnungen 3, die, wie dargestellt, 
die Innenform eines Quadrats 3b aufweisen. Das Pressen 
fuhrt danach zu netzartigen Offnungen 3 mit der Innenform 55 
einer Raute 3a. Es konnen auch andere Innenformen ange- 
wendet werden, je nach dem welche Durchtrittsoflhungen 
fur die Pflanzenwurzeln am GefaB angestrebt werden. 

Das Vormaterial 8 wird durch Knupfen von Faserstrangen 

4 maschinell oder von Hand erzeugt, und je nach GefaBform 60 
erfolgt danach das Ausschneiden der in Fig. 2 gezeigten Aa- 
chen Scheibe 8a. 

Die flache Scheibe 8a wird nach dem Bespruhen mit La- 
tex auf die offene Form des Formwerkzeuges gelegt, der 
Formstempel wird in die offene Form gefahren, eine Zeit 65 
lang in dem Formwerkzeug gehalten und danach ausgefah- 
ren, so dafi das fertige Pflanzgefafi aus der Form geldst wer- 
den kann. 
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Im gezeichneten Ausfuhrungsbeispiet gemaB Fig. 1 wird 
der obere GefaBwandbereich 2a starker und dicker gepreBt 
als der untere GefaBwandbereich (was durch die Innenform 
des Formwerkzeugs beeinfluBt werden kann), und zwar in 
einem solchen Verhaltnis, daB im oberen GefaBwandbereich 
2b die Einzelfasem 4b dicht beisammen liegen, und die 
netzartigen Offnungen des \formaterials 8 geschlossen wer- 
den. Im Gegcnsatz hicrzu bleiben im unteren GefaBwandbe- 
reich 2a die netzartigen Offnungen 3 erhalten. 

Die HersteUung des relativ bis dicht geschlossenen obe- 
ren GefaBwandbereichs 2b bei weitgehender Erhaltung von 
netzartigen Offnungen 3 im unteren GefaBwandbereich 2a 
setzt einen abgestimmten Durchmesser 8b der flachen 
Scheibe 8a voraus. Bei einem GefaB mit z. B. einem Mun- 
dungsdurchmesser von 110 mm, einer GefaBhdhe lc von 
105 mm und einem Bodendurchmesser 9 von 70 mm soli 
der Durchmesser 8b ca. 280 mm betragen. Dabei werden 
bcim Pressen der flachen Scheibe 8a die netzartigen Offnun- 
gen 3 im oberen GefaBwandbereich 2b weitestgehend ge- 
schlossen, wobei die einzelnen Faserstrange 5 aneinander zu 
liegen kommen. Die Bemessung des Durchmessers 8b ge- 
schieht dabei auch unter dem Gesichtspunkt, daB im oberen 
GefaBwandbereich 2b die netzartigen Offnungen 3 gerade 
soweit geschlossen werden, daB keine Oberlappungen, d. h. 
unerwunschte Verdickungen oder Verdichtungen entstehen, 
die den biologischen Abbau des GefaBes verlangsamen und 
das Pflanzenwachstum behindem konnten. 

Eine Faustregel ergibt sich fur den Durchmesser 8b aus 2 
mal der Hone lc plus dem Bodendurchmesser 9. 

Beim Absenken des PreBstempels wird hingegen der un- 
tere GefaBwandbereich 2a etwas gestreckt, so daB aus einem 
ursprunglichen Quadrat 3b der netzartigen Offhung 3 eine 
angenaherte Raute 3a entstehL In der unteren Endstellung 
des PreBstempels verlaufen die AuBenflache des konischen 
PreBstempels und die gleich konische Innenflache der Hohl- 
form parallel zueinander, getrennt durch die Dicke der Ge- 
faBwandung 1. 

Das beschriebene Herstellverfahren kann fur jegliche 
Form und GrbBe des PflanzgefaBes angewendet werden. 

Bezugszeichenliste 

1 GefaBwandung 
la Seitenwandteil 
lb Bodenteil 
lc GefaBhohe 

2a unterer GefaBwandbereich 
2b oberer GefaBwandbereich 

3 netzartige Offnungen 
3a Raute 

3b Quadrat 

4 Faserstrang 

4a Dicke des Faserstrangs 
4b Einzelfasem 

5 Kreuzung zweier Faserstrange 

6 Eingangsrand 

7 Ring 

8\formaterial 
8a flache Scheibe 
8b Durchmesser 
9 Bodendurchmesser 

Patentanspruche 

1. Pflanz- oder KulturgefaB aus faserigen, biologisch 
abbaubaren Werkstoffen, insbesondere aus KokosnuB- 
fasem, die ein einstuckiges oben offenes GefaB mit 
Seitenwandteilen und einem Bodenteil bilden, wobei 
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die GefaBwandung und der Bodenteil unter Bespriihen 
mil Latex in einem erwarmten Formwcrkzeug gepreBt 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest in ei- 
nem unteren GefaBwandbereich (2a) netzartige Off- 
nungen (3) mitlels sich krcuzcnder Fascrstrange (4) ge- 5 
bildet sind. 

2. Pflanz- oder KiilturgefaB nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fascrstrange (4) in ihrer Dicke 
(4a) der jeweiligen GrbBe der Offhungen (3) angepaBt 
sind. 10 

3. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein oberer Ge- 
faBwandbereich (2b) aus wesentlich dichter angeord- 
neten Einzelfasern (4b) gebildet ist als der unterc Ge- 
faBwandbereich (2a), in dcm die netzartigen Offoun- 15 
gen (3) geformt sind 

4. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der obere GefaB- 
wandbereich (2b) ca. 40-60% der GefaBhohe (lc) ein- 
nimmt und der untere GefaBwandbereich (2a) ca. 20 
60-40% der GefaBhohe (lc). 

5. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die netzartigen 
Offhungen (3) die Form einer Raute (3a), eines Recht- 
ecks oder eines Quadrats (3b) bildcn. 25 

6. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 
1 bis 5, daB die netzartigen Offhungen (3) im unteren 
und/oder oberen GefaBwandbereich (2a; 2b) unglcich- 
maBig verteilt sind. 

7. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 30 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Bodenteil 
(lb) ebenfalls mit netzartigen Offhungen (3), gleich 
oder unterschiedlich gegenuber denen im unteren Ge- 
faBwandbereich (2a) befindlichen, versehen ist 

8. Pflanz- oder KulturgefaB nach einem der Anspriiche 35 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB im oberen GefaB- 
wandbereich (2b) nur im Eingangsrand (6) ein Ring (7) 
aus dicht angeordneten Einzelfasern (4b) angeformt ist 

9. Verfahren zum Herstellen eines Pflanz- oder Kultur- 
gefaBes aus faserigen, biologisch abbaubaren Werk- 40 
stoffen, insbesondere aus KokosnuBfasem, die jeweils 

zu einem einstiickigen GefaB mit Seitenwandbereichen 
und einem Bodenteil geformt werden, wobei das Vbr- 
material mit Latex bespriiht und in einem Formwerk- 
zeug warm gepreBt wild, dadurch gekennzeichnet, daB 45 
als Vormaterial eine runde, flache Scheibe mit uber die 
gesamte Scheibenflache verteilten, netzartigen Offnun- 
gen eingesetzt wird, die nach dcm Bespriihen mit Latex 
in dem Formwerkzeug mit individueller PreBkraft zu 
einem GefaB verformt wird. so 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB der obere GefaBwandbereich starker und dik- 
ker gepreBt wird als der untere GefaBwandbereich, und 
zwar in einem solchen Verhaltnis, daB im oberen Ge- 
faBwandbereich die Einzelfasern dicht beisammen lie- 55 
gen, die netzartigen Offhungen geschlossen sind und 
im unteren GefaBwandbereich die netzartigen Offnun- 
gen erhalten bleiben. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das \formaterial durch 60 
Knupfen von Faserstrangen maschinell oder von Hand 
erzeugt wird. 
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